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Wilhelm Schmidding in Koln-Mannsfeld. 
Verfahren zur Erzeugung einer rostsicheren Schicht auf Eisen oder Stahl. 
Patentiert im Deutschen Reiche vom 11. Juli 1918 ab. 



Verfahren zur Erzeugung einer rostsiche- 
ren Schicht aiif Eisen oder Slahl durch Ein- 
tauchen der zu behandelnden Gegenstandc 
in eine aus Sauren und anderen Metallen her- 

5 gestellte FHissigkeit sind bekannt. . AuBerdem 
ist es nicht neu, die gebildete Schutzschicht 
nachtraglich der Einwirkung von Sauerstoff 
auszusetzen. 
Die Erfindbng beruht auf der Erkenntnis, 

io dafi sow oh 1 das Verfahren zur. Erzeugung der 
rostsicheren Schicht als auch die Schicht selbst 
wesentlich verbessert werden, wenn mian in 
der Rostschutzflussigkeit Sauerstoff zurEnt-. 
stehung bringt, welcher wahrend der Bildung 

15 der rostsicheren Schicht im status nascendi 
wirksaim wird. Daflier werden gemaB der Er- 
findung solche Vierbindungen, welche in waflri- 
ger Lpsung mit oder ohne Zusatz von Saure 
Sauerstoff im status nascendi abspalten, der 

20 Rostschutzflussigkeit zugesetzt. Am einfach- 
sten und zweckentsprechendsten vollzieht sich 
das Verfahren, wenn man unmittelbar Was- 
serstoffsuperoxyd verwendet 

Ein. Ausfuhrungsbeispiel zur Durchfiih- 

25 rung des Verfahrens ist folgendes: 

In i 1 Phospttiorsaure, welche ctwa io bis 
2o.Prozent phosphorsauren Kalk euthalt, wer- 
den etwa ioo g Zink aufgelost zur Herstellung 
einer Rostschutzsaure. Aus dieser bildet man 

30 durch Zusatz von etwa ioo 1 Wasser die Rost- 
schutzflussigkeit, welche mit etwa 300 ccm 
Wasserstoff super oxyd vcrsetzt wird. In das 
derart hergestellte und auf Kochternperatur 
gebrachte Bad werden die rnetallisch reinen 

35 Eisen- oder Stahlgegemstande eingebracht, 



welche nach ctwa t 3 / 2 bis 2 Stunden mit 
einer rostsicheren Schutzschicht uberzogen 
sind. 

Durch den frei wefdenden Sauerstoff wird 
die . den ■ bekannten. Verfahren eigentiimliche 
j Schlammbildung vermieden und dadurch das 
I Verfahren von der Sorgfalt des Arbeitsperso- 
j nals und der Beschafferiheit der Zusatze un- 
j abhangig. Der Schlamm bildet sicfli namlich in 
; der Regel dann, wenn man nicht vollkornmen 
j zweckentsprechende Zusatze nimmt und die 
1 Durchfuhrung des Gesamtverfabrens nicht 
sorgfaltig ubenvacht. AuBerdem wird das 
Verfahren nicht unerheblich* abgekiirzt, weil 
der Sauerstoff die chemisdhen Umsetzungen 
beschleunigt. Die aus basischem Zink- und 
Eisenphosphat bestehende, von Kalziumphos- 
phat durchsetztc Schutzschifcht haf tet. fest auf 
dem Eisen bzw. Stall] und besitzt ein auBerst 
gleidbmaBiges und dichtes Gefuge, so daB sie 
selbst hei groBer Feinheit jede Rostbildung 
dauernd verhindert. Dieser Um-stand ist be- 
sonders fur Gesohofiztinder u.dgl. Gegen- 
stande von nicht zu uberschatzender Bedeu- 
t.ung, deren Abmessungen durch die Schutz- 
schicht nicht im geringsten verandert werden 
riiirfen. Schliefllich ist das Wasserstoff super- 
oxyd uberlraupt billiger und leichter erhalt- 
lich als die bisherigen Zusatze. 

Anstatt des Was?serstoffsuperox)'ds kon- 
nen auch allc sol'che Verbindungen verwendet 
werden, welche hi waBriger T.osung mit oder 
ohne Zusatz von Saure Wasserstoffsuperoxyd 
abspalten. Zu solchen Verbindungen gehoren 
z. B. die sogenannten Perverbindungen wie 
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Persulfate, ^rkarborate, Perphosphate, Per- ! 
borate u. dgl. 

Die Rostscbutzsaure bedarf kernes Unmit- ! 
telbaren Zivsatzes von Kalzium, sondern es j 
5 geniigen atach Kalziuniverbindungen, von de- j 
nen.sich Kalziumphosphat am geeignetsten er- : 
wiesen hat. Man braucht sogar weder Kal- 
zium noch Kalziiimverbindungen zuzusetzen, 
wenn.eine Phosphorsaure angewendet wird, 

io deren Herstellung bereits deii erf order! ichen 
Kalkgehalt bedingt. An sich sind alle A'rtcn 
Phosphorsaure verwendbar. Die Auswahl der 
jeweils am geeignetsten Art ist im wcsent- 
lichen eine Preisfrage. Im Bedarfsfalle wird 

1.5 die Phosphorsaure in Form ihrer Salze ange- 
wendet. 

Das Zink kann auch ganz oder zum Teil 
durdi, dem Eisen diemisch nahestehende Me- 
talle, wie z. B. Ohrom, Nickel, Kobald 0. dgl., 
20 ersetzt werden. In diesem Falle wird der aus 
Zinkphospbat bestehende Bestandteil der i 
Schutzschicht durch das Phosphat der betref- 
fenden Metalle ersetzt oder angexeichert. 
Hierdurch ist eine Steigerung der rostscbiit- 
25 zenden Eigensdhaften der Schicht bedingt. 
- Diese Abanderung des Verfahrens ist insbe- 
sondere dann vorteilhaft, wenn es auf eLn ge-r 
falligeres Auflere oder andere Eigenschaften 
. ankommt, welche vielfach bei hoclnvertigen 
30 Produkten gefordert werden. 



Das Mengenverhaltnis der einzelrfen Be- 
standteile wechselt naturgemaB entsprechend 
dem jeweiligen Ver.vvendtmgsgebkt des Ver- 
fabrens. 

Patent- Anspruche: 

1. Verfahren. zur Erzeugung einer rost- 
sicheren Schicht auf Eisen oder Stahl mit- 
tels einer Rostschutzflussigkeit, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Bildung der 
Schicht in Gegenwart von Perverbindun- 
gen erfolgt, welche Sauerstoff im status 
nascendi abspalten. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, dafl die Eisen- oder Stahl- 
gegenstande mit einer Rostsdhutzfliissig- 
keit behandelt werden, welcher solche Ver- 
bindungen zugesetzt sind, die in waflriger 
Losung mit oder olme Zusatz von Saure 
Wasserstoffsuperoxyd abspalten. 

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeidinet, daB der Rostschutzflussig- 
keit unmittelbar Wasserstoffsuperoxyd 
zugesetzt wird. 

4. Verfahren nach Anspruch 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB es mit einer 
Phosphorsaure, Kalzium, Zink und Was- 
ser enthaltenden Rostschutzflussigkeit 
durchgefiihrt wird. 



